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Plan de cours 280-234-EM : Maintenance / révision des moteurs a pistons d'aéronefs

PLACE DU COURS DANS LA FORMATION DE L’ETUDIANT

Ce cours se situe a la troisieme et quatrieme session du programme. Au terme de ce cours, I'étudiant
aura développé ses habilités a :

= Appliquer les lois, normes et réglements de Transports Canada et des manufacturiers associés a la
révision des moteurs a pistons.

= Appliquer les différents types de travaux et méthodes d’inspection associés aux moteurs a pistons.

= Utiliser les différents manuels et documents associés aux moteurs a pistons.

= Rodage du moteur et vérification d’anomalies sur le moteur et ses systémes.

= Distinguer les différents types de travaux et méthodes d’inspection associés aux moteurs a pistons.

Ce plan de cours doit étre conservé par I'étudiant tout au long de ses études, car il sera utile au moment
de l'activité d’intégration.

OBJECTIF(S) MINISTERIEL(S) OU COMPETENCE(S)

025Y Effectuer des activités relatives a la révision de moteurs a pistons d’aéronefs.

025V Effectuer des activités relatives a la vérification du fonctionnement de moteurs a pistons
d’aéronefs.

STRATEGIES D’ENSEIGNEMENT ET D’APPRENTISSAGE

Partie théorique :

Utilisant diverses méthodes pédagogiques, présentation sur écran électronique ou simple tableau, utilisation
de magquettes de propulseurs et de pieces moteurs, la théorie se veut essentiellement magistrale avec
guelques exercices formatifs au terme de certains thémes.

Partie pratique :

La partie laboratoire tourne essentiellement autour de technique permettant 'apprentissage de maintenance
de moteur a pistons et de ses systemes périphériques. Utilisant diverses méthodes pédagogiques, la partie
pratique est composée de linspection interne des composantes et de la maintenance de systémes
périphériques de moteur a piston d’aéronef ainsi que de technologie de laboratoire dispensée de fagon
magistrale ponctuée de certaines démonstrations.
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PLANIFICATION DU COURS - PARTIE THEORIQUE

Il est a noter que la partie théorique est divisée en deux grandes phases. La premiére : documentation et
procédures relative a la maintenance des moteurs a pistons d’aéronefs; la seconde : CALCULS DE
PERFORMANCE ou l'on couvre essentiellement les méthodes de calcul permettant I'évaluation des
performances des moteurs a pistons.

PHASE 1 : Généralité des moteurs

PERIODE DES ACTIVITES : Semaines 1 a9 et 14

OBJECTIF MINISTERIEL : 025Y : Effectuer des activités relatives a la révision de moteurs a pistons
d’aéronefs.

OBJECTIFS D’APPRENTISSAGES : 1.142.2,5.1,6.1,7.1,8.1¢et 9.6

L'étudiant devra rassembler l'information nécessaire et planifier le travail a exécuter afin d’'accomplir la
maintenance du moteur en relation avec les recommandations du manufacturier et des regles régis par
Transport Canada.

CONTENU :

1.1 Consulter la documentation et les reglements pertinents a la révision des moteurs a pistons
qgui doit étre réalisée TC 566.13-b, 566.14-b, Appendice C, Partie 2, 11.1-3

= Rappel sur les matiéres dangereuses et la manipulation sécuritaire. (SIMDUT et environnement).

= Lois, réeglements et normes propres a la révision des moteurs a pistons.

= Documents pertinents pour la révision des moteurs (M.M., O.M., I.P.C., S.B., A.D., etc.).

1.2 Expliquer les différences des numéros de modeéles de moteurs a pistons
= Classification des modéles de moteurs a pistons a utiliser en classe.

1.3 Localiser et rassembler la documentation et les réglements pertinents a la révision des
moteurs a pistons

= Historiqgue du moteur a réviser.

= Manuels techniques correspondants au moteur a réviser (M.M., O.M., I.P.C., S.B.).

1.4 Trouver les derniéres consignes applicables au moteur aréviser. (A.D.)

2.1 Identifier latache a effectuer TC 566.13a, 566.14b, Appendice C, Partie 2, 1.0.2 4 1.0.5
= Type de travail par rapport au moteur, numéro de série, applicabilité, recherche des items a effectuer
selon le modéle du moteur et utilisation.

2.2 Trouver et inspecter la documentation pertinente a la tache
= Repérage de l'information, bonne interprétation des termes et informations techniques, connaissance
de l'anglais technique de base.

5.1 Etablir le type d’inspection a utiliser

= Inspection visuelle, dimensionnelle, liquide pénétrant, particules magnétiques; préparation des piéces
(nettoyage spécial au besoin, application de produits).

= Prendre les précautions nécessaires face a l'inspection choisie (gants, lunettes etc.).

6.1 Interpréter les instructions du manufacturier face a la réparation a effectuer

= Repérer la section de réparation adéquate dans le livre du manufacturier.

= Bien déterminer la procédure a observer, comment I'appliquer et le degré de réparation nécessaire.
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7.1 Interpréter les directives du manufacturier
= Manuels du manufacturier tels que «service ou maintenance manuals», feuille de suivi de travail et
autres.

8.1 Interpréter la documentation
= Manuels du manufacturier, feuillets techniques, plans ou autres.

9.6 Remplir les documents nécessaires a la certification du moteur

= Etiquettes de piéces, livre de bord, cartes de travail et autres documents au besoin.
= Certification du travail en conformité avec Transports Canada et le manufacturier.

PHASE 2 : La documentation (semaines 2 et 3)

Objectifs d’apprentissages : 1.8-1.9-1.10-1.11
Contenu

1.8 Identifier les lois, normes et réglements de transports Canada associés aux moteurs a
pistons

= Types de documents nécessaires, certification, définitions de termes, amendements, directives,
chapitres du RAC, etc.

1.9 Distinguer les différents types de travaux et inspection associés aux moteurs a pistons

» Inspections : journaliere, 100 heures, révision, remise a neuf, réparations internes et externes,
«on top», spéciales.

1.10 Distinguer les méthodes d’inspection selon les normes du manufacturier

» Inspections visuelle, dimensionnelle, par liquide pénétrant, avec particules magnétiques et autres.

1.11 Utiliser les différents manuels et documents associés aux moteurs a pistons

= Livres de service ou maintenance, de pieces, service bulletin, AD note, SL, lettre d’'information, carnet
de bord, informatique, (ATP navigator) et autres.

= Compréhension de textes techniques rédigés en anglais.

Activités d’étude personnelle

De fagon hebdomadaire, I'étudiant doit faire les lectures de la legon qui précéde le cours. Il doit aussi, au

fur et & mesure que le cours avance, répondre, si tel est le cas, aux questions formatives utilisées dans
les notes de cours.
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PLANIFICATION DU COURS - PARTIE LABORATOIRE

La partie laboratoire se divise en deux grands themes : INSPECTION DU MOTEUR A PISTONS ET VERIFICATION DE
CONFORMITE.

Utilisant diverses méthodes pédagogiques, la partie pratique est essentiellement composée ponctuellement
de technologie de laboratoire dispensée de fagon magistrale ainsi que majoritairement de manipulation
d’équipements et/ou systémes permettant la connaissance détaillée de la maintenance de moteurs a
pistons d’aéronefs et de ses systémes.

THEME 1 : Inspection du moteur a pistons

PERIODE DES ACTIVITES : Semaines 1 a8

OBJECTIF MINISTERIEL : 025V : Effectuer des activités relatives a la vérification du fonctionnement de
moteurs a pistons d’aéronefs.

OBJECTIFS D’APPRENTISSAGES : 2.1 4 2.3
CONTENU :

2.1 Préparer les piéces pour la vérification
= Démarche a suivre :

- a laide des manuels du manufacturier, démonter le moteur, étiqueter et identifier les piéces,
sécuriser les piéces (déposer dans les endroits convenus, boucher les orifices a l'aide de
bouchons).

- Effectuer le travail selon les normes de sécurité prescrites.

- Vérifier a 'aide des documents le type d’inspection a effectuer (voir 1.9).

- Nettoyer et préparer les piéces pour l'inspection selon le procédé requis tels que : nettoyage au
varsol, alumiprep, jet de sable et autres.

2.2 Effectuer les opérations nécessaires a la vérification des pieces
= Inspection visuelle et dimensionnelle.
= Vérification des limites prescrites par le manufacturier.

2.3 Remplir la documentation adéquate

= Suivant les normes du manufacturier, vérifier I'état des piéces et s’assurer qu’elles sont en
conformités.

= Rédaction d’un compte-rendu de I'inspection.

= Etiquettes de piéces selon I'état des piéces, cartes de travail, livre de bord et autres documents
pertinents.

= Certification du travail en conformité avec Transports Canada et le manufacturier.

OBJECTIF MINISTERIEL : 025Y : Effectuer des activités relatives a la révision de moteurs a pistons
d’aéronefs.

OBJECTIFS D’APPRENTISSAGES : 1.1 46.5

1.1 Consulter la documentation et les reglements pertinents a la révision des moteurs a pistons
qui doit étre réalisée

= Rappel sur les matiéres dangereuses et la manipulation sécuritaire. (SIMDUT et environnement).

= Lois, réeglements et normes propres a la révision des moteurs a pistons.

= Documents pertinents pour la révision des moteurs (M.M., O.M., I.P.C., S.B., A.D,, etc.).
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1.2 Expliquer les différences des numéros de modeéles de moteurs a pistons
= Classification des modéles de moteurs a pistons a utiliser en classe.

1.3 Localiser et rassembler la documentation et les reglements pertinents a la révision des
moteurs a pistons

= Historique du moteur a réviser.

= Manuels techniques correspondants au moteur a réviser (M.M., O.M., I.P.C., S.B.).

1.4 Trouver les derniéres consignes applicables au moteur aréviser. (A.D.)

2.1 lIdentifier la tache a effectuer
= Type de travail par rapport au moteur, numéro de série, applicabilité, recherche des items a effectuer
selon le modeéle du moteur et utilisation.

2.2 Trouver et inspecter la documentation pertinente a la tache
= Repérage de l'information, bonne interprétation des termes et informations techniques, connaissance
de I'anglais technique de base

2.3 Vérifier les équipements nécessaires au travail a exécuter

= Connaissances des outils et équipements nécessaires, utilisation adéquate.

= Vérification de I'état et de la conformité des équipements.

= Vérification et connaissance des piéces, numéros de modéle, série, applicabilité, lecture d’étiquettes
de piéces, conformité et lois applicables.

2.4 Suivant la documentation associée, planifier les opérations dans un ordre logique tels que :
lecture de la documentation et travail a effectuer, dépose et pose, inspection, nettoyage et
remontage, mise en quarantaine et remplir les documents associés

= Conformité avec les régles de santé et sécurité au travail ainsi que le systeme SIMDUT.

3.1 Appliquer les directives adéquatement TC 566.13a, 566.14b, Appendice C, Partie 2, 4.0.10, 4.0.11
= Lecture et compréhension des documents reliés au travail.

3.2 Appliquer la méthode a utiliser TC 566.13a, 566.14b, Appendice C, Partie 2, 11.6.1 &4 11.6.4

= Choix de la méthode, outils et équipements a utiliser.

= Connaissance de l'utilisation des équipements et outils a utiliser.

= Précautions a observer vis-a-vis des piéces et équipements.

= Inspection visuelle des piéces lors de la dépose, repérage d’anomalies et vérification des limites des
manufacturiers.

= Suivi des directives de santé et sécurité au travail.

4.1 Utiliser I'équipement de protection et établir une zone de sécurité autour de I'aire de travail

TC 566, Chap. 13-a
= Application des régles de sécurité relatives au démontage de moteurs a pistons.
= Respect des précautions d'usage lors des manipulations.

4.2 Utiliser adéquatement les outils spéciaux de démontage de moteurs a pistons
TC 566 .13 — a, Appendice C, Partie 2 -11.3.3

= Des outils spéciaux (conformes a la procédure).
4.3 Employer la procédure décrite dans les manuels du manufacturier pour le démontage de
moteurs a pistons
= Pratiques courantes lors de démontage de moteur a pistons (étiquettes, obturation des orifices,
emballage, mise en tablette, entreposage, etc.).

4.4 Essuyer, inspecter visuellement, identifier et remiser les piéces du moteur
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Plan de cours 280-234-EM : Maintenance / révision des moteurs a pistons d'aéronefs

4.5 Effectuer la mise en tablette des pieces du moteurs (étiquettes, obturation des orifices,
emballage, etc.)

4.6 Consigner I'information dans les documents appropriés
= Formulaires ou support électronique.
= Observations et opérations effectuées.

5.1 Etablir le type d’inspection a utiliser

TC 566.13a-b, 566.14a-c, Appendice C, Partie 2, 2.0.1, 11.3.1 411.3.3, 23.0.1 4 23.0.10, 24.0.1
Inspection visuelle, dimensionnelle, liquide pénétrant, particules magnétiques ; préparation des piéces
(nettoyage spécial au besoin, application de produits).
= Prendre les précautions nécessaires face a l'inspection choisie (gants, lunettes etc.).

5.2 Effectuer I'inspection prescrite a I’'aide des instruments de métrologie pertinents

= Rappel de l'utilisation: micromeétre, indicateur a cadran sur pied, jauge d’épaisseur, jauge de
profondeur, etc.

5.3 Rédiger un bilan d’inspection

= Vérification des limites du manufacturier ; établissement des composantes hors limites et actions a
effectuer pour remettre la piéce en service ou a la quarantaine.

Remplir les bons de commandes de piéces et vérifier 'applicabilité selon le modeéle.

6.1 Interpréter les instructions du manufacturier face a la réparation a effectuer
TC 566.13a-b, 566.14c, Appendice C, Partie 2, 1.0.2, 1.0.3, 3.0.1, 11.3.1 a4 11.3.3
= Repérer la section de réparation adéquate dans le livre du manufacturier.

= Bien déterminer la procédure a observer, comment I'appliquer et le degré de réparation nécessaire.

6.2 Analyser I’anomalie a réparer
= A partir du document de travail ou autre méthode.
= Voir la gravité et le degré de réparation nécessaire a I'aide des documents du manufacturier.

6.3 Effectuer laréparation requise

= Respect des normes de sécurité.

= Choix de la méthode et équipements requis pour effectuer la réparation.
= Suivi des directives du manufacturier en effectuant la réparation.

6.4 Vérifier la piéce et s’assurer du retour a la conformité aprés réparation

= Juger de I'état de la piece par rapport aux normes du manufacturier.

= Dimensions et revétement adéquats de la piece.

6.5 Remplir les documents nécessaires a la certification de la piece pour étre remise en service

= Etiquettes, documents de travail, etc.

THEME 2 : Assemblage du moteur, installation des composantes et vérification de conformité

PERIODE DES ACTIVITES : Semaines 9 & 15

OBJECTIF MINISTERIEL : 025Y : Effectuer des activités relatives a la révision de moteurs a pistons
d’aéronefs.

OBJECTIFS D’APPRENTISSAGES : 7.1 410.3
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CONTENU :

7.1 Interpréter les directives du manufacturier. TC 566.13a-b, Appendice C, Partie 2, 1.0.2, 1.0.3
= Manuels du manufacturier tels que «service ou maintenance manuals», feuille de suivi de travail et
autres.

7.1 Effectuer le montage des sous-ensembles moteur
TC 566.13a-b, Appendice C, Partie 2, 5.0.1 45.0.5, 11.3.1 4 11.3.3, 23.0.7, 23.0.8

= A raide des outils appropriés, montage des pistons, bielles, vilebrequin, arbre & cames, carter etc.
selon les normes du manufacturier.

= Ajustements nécessaires, rappel de l'utilisation des couples de serrages requis, les organes de
blocage tels que fil frein, rondelles auto-bloquantes, goupilles et autres opérations recommandées.

7.2 Respecter les normes de sécurité

= Utilisation adéquate de I'équipement de sécurité tels que : lunettes, bottes, visiére, gants au besain.
= Rappel de I'application du systéme SIMDUT.

= Précautions a prendre avec les fluides dangereux, manipulation adéquate.

7.3 Bien utiliser le matériel, les équipements et I'outillage nécessaire
= Supports moteurs, cable, pont ou chévre, outils spécialisés.

= Table de travail, documentation, zone de sécurité, étiquette d’avertissement, équipements, piéces,
outils.

7.4 Remplir les documents appropriés

= Vérification de la conformité du montage.

= Etiquettes de piéces, livre de bord, cartes de travail et autres documents au besoin.
= Certification du travail en conformité avec transport Canada et le manufacturier.

8.1 Interpréter la documentation Tc 566.13a-b, Appendice C, Partie 2, 1.0.2, 1.0.3, 5.0.1 45.0.5, 11.3.1 4 11.3.3,
23.0.7,23.0.8,11.6.1 4 11.6.4
= Manuels du manufacturier, feuillets techniques, plans ou autres.

8.2 Observer les politiques de santé et sécurité au travail

= Rappel de l'utilisation de I'équipement de protection (lunettes, gants, bottes, etc.) pour travailler de
facon sécuritaire.

8.3 Veérifier I’état et la conformité des composantes a étre installées
= Composantes intégres, sans défauts apparents, étiquettes de certification de la piéce.

8.4 Installer les composantes prescrites

= Vérification des composantes, numéros de modéles, de série, applicabilité.

= Association des composantes a la tache a effectuer.

= |Installation des composantes selon les normes ; utilisation des procédés de montage adéquats tels
que procédés thermique, organes de blocage, couples de serrage requis, etc..

8.5 Remplir la documentation nécessaire
= Etiquettes de piéces, livre de bord, cartes de travail et autres documents au besoin.
= Certification du travail en conformité avec Transports Canada et le manufacturier.

9.1 Interpréter les essais et tests requis de vérification pour le moteur
TC566.13a-b, Appendice C Partie 2, 1.0.2,1.0.3, 11.1.1 2 11.1.3,
11.6.12411.6.4,23.0.7,23.0.8

= Manuels du manufacturier, feuillets techniques ou autres.
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9.2 Effectuer les tests de conformité du moteur

= Test de pression différentielle des cylindres.

= Démarrage du moteur selon la liste de procédures ; vérification du fonctionnement.
= Tests de fuites des systémes (huile, carburant, air).

9.3 Vérifier les performances et les limites prescrites par le manufacturier
= Calculs de performances, comparaisons avec graphiques du manufacturier.
= Vérification du couple et de la puissance.

9.4 Effectuer les diagnostics et les réparations nécessaires

= Repérer les anomalies, vérifier la gravité/cause, isoler le probléme et réparer selon les indications du
manufacturier et des tests nécessaires.

= Pressions (huile, tubulure d’admission, carburant), température (EGT, CHT), huile, carburation,
allumage et autres systemes.

9.5 Effectuer les ajustements et réglages finaux des systémes

9.6 Remplir les documents nécessaires a la certification du moteur

TC 566.13a-b, Appendice C Partie 2, 1.0.2, 1.0.3,11.1.1 411.1.3, 11.6.1 4 11.6.4, 23.0.7, 23.0.8
= Etiquettes de piéces, livre de bord, cartes de travail et autres documents au besoin.
= Certification du travail en conformité avec Transports Canada et le manufacturier.

10.1 Ranger les lieux de travail TC 566.13a, Appendice C, Partie 2, 1.0.2, 1.0.4
= Remiser les accessoires utilisés tels que seaux, échelles, lumiéres, etc.
= Balayer les lieux et s’assurer que le plancher et I'aire de travail soient propres et sécuritaires.

10.2 Remiser aux endroits appropriés les composantes, équipements et outils utilisés tels que:
échafaudage, crics, adaptateur, cables, clés dynamométriques et autres

10.3 Appliquer des reégles de santé et sécurité au travail

= Disposer des fluides aux endroits appropriés.

= Disposer des linges dans les conteneurs prévus a cet effet ainsi que les autres produits toxiques
utilisés.

= S’assurer de la propreté et sécurité des lieux.

ACTIVITES D’ETUDES PERSONNELLES : De fagon hebdomadaire, I'étudiant doit faire les lectures de

la lecon qui précéde le cours. Il doit aussi au fur et & mesure que le cours avance, répondre, si tel est le
cas, aux questions formatives utilisées dans les notes de cours.
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SYNTHESE DES MODALITES D’EVALUATION

Les évaluations sont de type traditionnel et/ou de choix multiples.

Partie théorique

Plan de cours 280-234-EM : Maintenance / révision des moteurs a pistons d'aéronefs

Echéance
(date de
Description de I'activité Contexte de Objectif(s) remise d’'un | Pondération
d’évaluation réalisation d’apprentissage(s) travail ou (%)
période
d’examen)
Examen De fagon individuelle
d'une durée d'au plus 11a22-51-6.1 Semaine 5 20%
1 heure
Examen De fagon individuelle
d'une durée dau plus| 1.1a22-51-7.1-81-9.6 Semaine 8 20%
2 heures
Sous-total : 40%
Partie pratique
Description de I'activité Contexte de Objectif(s) Echganc’e . | Pondération
" . o , . (date de remise d’un travail o
d’évaluation réalisation d’apprentissage - , (%)
ou période d’examen)
Examen écrit. Individuel d’'une R
o 025V:21a23 .
durée dau plus 3 025Y: 11352 Semaine 8 15
heures. —
Compte-rendu inspection. En équipe. 025Y:5.3 Semaine 12 15
Examen pratique au banc | En équipe de 2 ou 3 .
d’essai. 02%0(19321 §t39'3 Semaine 13 ou 14 15
Examen écrit. Individuel d’'une
durée d'au plus 3| 025Y:6.1a10.3 Semaine 15 15
heures.
Sous-total : 60%
TOTAL : 100%
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Chronologie et synchronisation théorie/laboratoire

Sem Théorie en intensif Sem Laboratoire
2 heures 3 heures
1 Plan de cours. 1 Plan de cours.
(1 hre) | Terminologie/procédures. Introduction révision.
Equipe et distribution des moteurs.
2 Présentation de la documentation sur la 2 Documentation AD/SB/ etc.
révision des moteurs. Lois, types de travaux et Début du démontage moteur.
d’'inspection.
Manuels de moteur (Continental et Lycoming).
3 Suite : Lois, types de travaux et d’inspection. 3 Démontage moteur (suite).
Manuels de moteur (Continental et Lycoming).
4 Procédure d’inspection. 4 Démontage (fin)
Types d’inspection. Inspection (visuelle et dimensionnelle).
Instrumentation d’inspection.
5 Examen. 5 Inspection.
6 Introduction a la remise a neuf des 6 Inspection.
composantes et introduction aux procédures
d’assemblage
7 Procédure de rodage (Continental) et 7 Inspection (fin).
documents nécessaires a la certification. Mise a neuf de cylindre (Démo).
Réparation de soupapes, siéges, etc.
8 Examen final (récapitulatif) 8 Examen
9 Assemblage du moteur.
Banc d’essais (10540).
10 | Assemblage du moteur.
Banc d’essais (10540).
11 | Assemblage du moteur.
12 | Assemblage du moteur (fin).
Vérification de la pression différentielle.
13 | Examen pratique
Banc d’essais, application de la procédure
de rodage du moteur et Vvérification
d’anomalies.
14 | Examen pratique
Banc d’'essais, application de la procédure
de rodage du moteur et Vvérification
d’anomalies.
15 | Examen Final
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Plan de cours 280-234-EM : Maintenance / révision des moteurs a pistons d'aéronefs

MATERIEL REQUIS OBLIGATOIRE

= Cahiers de cours et manuel appropriés tel que spécifié par I'enseignant en début de session.
= Calculatrice (ENA).

= Sarrau (ENA).

= Chiffon (ENA).

= Lunettes de sécurité.

= Chaussures de sécurité.

MEDIAGRAPHIE

Livres de langue anglaise :

Aircraft Fuel Metering Systems, International Aviation Publishers. 629.134351C891a
Aircraft Powerplants, Kroes & Wild. 629.13435M158a
Airframe and Powerplant Mechanics, AC65-12A, FA A. 629.1343E83a-4

lllustrated Parts Catalog for C-75, C-85, C-90 and 0-200 Aircraft Engines, X30011A1985 Teledyne
Continental Motors.

Sky Ranch Engineering Manual, John Schwaner. 629.1343535398s

Aircraft Powerplant Maintenance. Avotek Information Resources®

POLITIQUES ET REGLES INSTITUTIONNELLES

Tout étudiant inscrit au collége Edouard-Montpetit doit prendre connaissance du contenu de quelques
politiques et réglements institutionnels et s’y conformer. Notamment, la Politique institutionnelle
d’évaluation des apprentissages, les conditions particulieres concernant le maintien de I'admission d’'un
étudiant, la Politique de valorisation de la langue francgaise, la Politique pour un milieu d’études et de
travail exempt de harcelement et de violence, les procédures et régles concernant le traitement des
plaintes étudiantes.

Le texte intégral de ces politiques et réglements est accessible sur le site web du College a I'adresse
suivante : www.college-em.gc.ca. En cas de disparité entre des textes figurant ailleurs et le texte intégral,
ce dernier est la seule version légale et appliquée.

REGLES DEPARTEMENTALES

Les étudiants sont invités a consulter le site web :
www.college-em.qc.ca/ena/propulseur/reglements

ANNEXE

Les périodes des activités inscrites dans les plans de cours du département propulseur le sont a titre
indicatif seulement. Des modifications pourraient étre apportées a ces périodes pour s’adapter a des
problemes de logistique.
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