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OBJECTIF TERMINAL

Maitriser les étapes du processus de production d’'un élément structural pour un aéronef en suivant les
normes aéronautiques.

OBJECTIFS INTERMEDIAIRES

1. Concevoir un composant d’aéronef et des outils de production.
2. Effectuer les dessins pour la production des outils de production et des piéces primaires.

3. Rédiger les feuilles de planification et de réquisitions d’outillage pour la fabrication et 'assemblage des
piéces primaires appartenant a un composant d'aéronef.

4. Fabriquer les outils de production et les piéces primaires.

5. Assembler selon les plans et les normes aéronautiques les piéces primaires en utilisant des attaches
mécaniques spéciales.

6. Acquérir et développer un comportement semblable a celui que I'on retrouve dans un milieu de travail.

Les objectifs No 3, 4 et 5 sont d'une importance telle qu'ils peuvent entrainer a eux
seuls I'échec du cours. L'éléve doit démontrer, lors des travaux et examens, qu'il
les maitrise.

LABORATOIRE : COMPORTEMENTS OBSERVABLES * Pondération
/100

L'éléve doit étre capable de :

1.0 Conception de la gouverne (analyse)

1.1 Recherche d'infOrmMations .............ooviioeiiiieceeeee et e e e e eaeeas 2%
12 Qualite du Produit IVIE ............oieieieiieeeeee ettt et ene s 3%
5%

2.0 Exécution des dessins

21 Recherche dinfOrMAtIONS :....cu sssmsmenasassmisims s i isias i sirsasoosi ivsosis 1%
22 Qualité du ProdUuit IVIE .............ooiiieeeeeee ettt 10%
2.3 ReSPECt AU AEIAI ..o enaan 2%
24 L= AT L =T [V o= O ORI 2%

15 %

3.0 Rédaction des feuilles de planification et de réquisitions d’'outillage

3.1 Recherche dinfomMations . ....xumsmmammmbommmso v st isss 1%
3.2 Qualité du ProdUt IVIE ..ottt et eraeeneens 10 %
3.3 Travaill A'EQUIPE .......ccueeeeieieeeeee ettt ettt et ae st eeateeseeenseenseeneeesseennenas 2%
34 ReSPECt AU AEIAI ... 2%

15 %
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4.0 Fabrication de I'outillage et des piéces primaires

41 MEhOdE € PrECISION.........oiiiiiiiiiiicee et eae e eae e 3%
42 Qualite du Produit IV <. ruivmmsmmusimmsaimmssisssmmssmsmmmmissssssisersrsssassssssnsssasssassassassns 16 %
43 EVAIUtON AU PrOAUIL ........c.ocvoeeeeececeeeececee e s s 2%
4.4 Travail ' QUIPE ......couiiiieieceeee ettt et eete e taeeaeeenaeenaeenneeeneas 4%

25%

5.0 Assemblage de la gouverne a l'aide de rivets spéciaux

5.1 MEthode et PrECISION..........covieieeeeeee et 3%
5.2 QUALILE AU PrOQUIL IVIG.....oiviiimivvssnsssnsssassesssisssosssorsnssssasaresesssessnssssenasosssessserasaranessasessasssses 20 %
5.3 EVAIUGLON AU PrOUIL ...........ovoeeeceececeeee e 2%
54 Travail d'EQUIPE ...ttt et e e e eaaese et e saeenaeereenaens 5%

30 %

6.0 Sens des responsabilités

6.1 ASSIAUITE ...ttt a et aeeaeete et e enetenns 1%
6.2 Respect des regles e SECUNEE .....xuwmimissmissnssiinmisnsrionasiorississssasisssesasoassassnsssrsnssase 1%
6.3 Respect des normes de communication orale et écrite..............cc.ccevvevecieeciececieceeee 1%
6.4 Capacité d'établir SES Priorites..........cccoviiiriiiiiice e 1%
6.5 Prise de décisions fondées et €Clair€es .............ccooueeiiieicieiceeeeeeee e 1%
6.6 Propreté du lieu de travail ..............cocviiiiiniiieeseeee et 1%
6.7 Adaptation aux situations IMPrEVUES.............ccecuerrirenrirveniriinitecesresesesseeeesaesseessessesseessenns 1%
6.8 Débrouillardise .............coceoeveriiineieeneeeeee e TS A 1%
6.9 AULONOMIE ...ttt sttt e e s e et e saeeseeseenseseensenseeaeensenes 1%
610  EMOM SOUIENUL . coiiiiimmmimsmsmmssmmmimaninismivitisssamns enmnnsssssnassnssaasersassassasssnsssessassnsssasasasss 1%

10 %

* La note du laboratoire représente 60% de la note finale.

METHODOLOGIE

Le cours d'analyse de fabrication de structure aéronautique est divisé en deux parties de la fagon suivante :
2 heures de théorie et 3 heures de laboratoire par semaine. Dans le cadre de ce cours, toute communication
orale ou écrite entre étudiants ou entre professeur et étudiant devra se faire dans un langage correct et en
utilisant le vocabulaire spécialisé approprié. Au besoin, I'éléve sera référé par son professeur au lexique du
vocabulaire spécialisé, aux notes de cours ou aux autres volumes de référence. En particulier, au
laboratoire, I'éleve devra nommer correctement les machines, I'équipement, l'outillage et les techniques
employées.

Aussi, I'éléve devra rédiger des annotations aux dessins, des réponses détaillées aux questions d'examen,
des rapports de laboratoire ou un travail de recherche durant la session.

Lorsqu'un travail présente des lacunes importantes au niveau de l'orthographe, de la grammaire ou de la
présentation, il pourrait étre exigé que le travail soit recommencé avec une pénalité pouvant aller jusqu'a
10%. Un travail corrigé par I'éléve pourrait étre accepté s'il présente une nette amélioration. Si I'éléve ne
présente pas un travail corrigé acceptable dans un délai de sept (7) jours consécutifs, la note zéro sera
attribuée pour ce travail. De méme, si le travail corrigé dans le délai prescrit est accepté, le professeur lui
accordera la note méritée a ce moment.
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En tout temps, I'éléve est assuijetti a la politique de valorisation de la langue frangaise du département de
construction aéronautique, ainsi, il pourra récupérer une partie ou la totalité des points perdus en frangais sur
présentation d'une attestation de sa présence au centre d'aide en frangais (C.A.F.) durant la session.

PROJET DE LABORATOIRE

Production d’'une gouverne d'aéronef en passant par toutes les phases d’'une production, c'est-a-dire de la
conception jusqu’a I'assemblage final (45 périodes)
EVALUATION

Ce cours étant composé de (2) périodes théoriques et (3) périodes de laboratoire, la note de passage de
60% sera exigée dans chacune des parties ci-haut mentionnées pour réussir le cours 280-105, sinon le
résultat de la partie la plus faible sera inscrit sur le relevé de notes.

= 40 points seront accordés pour la partie théorique
= 60 points seront accordés pour la partie laboratoire

Théorie :

10 TTAVAUX .o.veveeeeietietet ettt ettt ettt e b e e e s et e s e e te e ese b e e e s e s e st e se s s e s e e s e s e s eesesse st essesa s eneesessensenseseeseasenseas 20%
2° Examen final: Partie 1 .sosmimiisammmmsommssosmimsmsmamsssess s s ssssiisimisst s ssissosis ssasismiases 10%
DEATHE 2 ... - oo or5h s 5m550m s 5555855 58555 T T4 e FONTH 55 50 3R i RS s s s em it 10%

Laboratoire :

1% CONCEPLON G 12 GOUVEITIE.........nsmsmsssssesssinincs isssossa fiads 5 58 88545055 53888 55 00t sasniess sns b s 8ueiadosssnasasnsnanas 5%
2°  EXECULION S AESSINS .....cueiiiiiiiteeei ettt ettt b e 15%
3°  Rédaction des feuilles de planification et de réquisitions d'outillage ............cccooeeviniiiiiineneee. 15%
4°  Fabrication des outils et des pi@Ces PriMAINES ...........ccceeererererrerrerrennirseeseesresesessesseeseessesssessessesseens 25%
5°  Assemblage de 12 QOUVEIME ..ottt 30%
6°  Sens des reSPONSADINIIES .........ccooiriiiiiieiie et 10%
TOTAL : 100%
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* Documents obligatoires.
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