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OBJECTIF TERMINAL

Maitriser les étapes du processus de production d'un élément structural pour un aéronef en suivant les
normes aéronautiques.

OBJECTIFS INTERMEDIAIRES

1. Concevoir un composant d'aéronef et des outils de production.
2. Effectuer les dessins pour la production des outils de production et des piéces primaires.

3. Rédiger les feuilles de planification et de réquisitions d'outillage pour la fabrication et 'assemblage des
piéces primaires appartenant a un composant d’aéronef.

4. Fabriquer les outils de production et les piéces primaires.

5. Assembler selon les plans et les normes aéronautiques les pieces primaires en utilisant des attaches
mécaniques spéciales.

6. Acquérir et développer un comportement semblable & celui que 'on retrouve dans un milieu de travail.

Les objectifs No 3 , 4 et 5 sont d'une importance telle qu'ils peuvent entrainer a eux
seuls I'échec du cours. L'éléve doit démontrer, lors des travaux et examens, qu'il
les maitrise.

LABORATOIRE : COMPORTEMENTS OBSERVABLES * Pondération
/100

L'éleve doit étre capable de :

1.0 Conception de la gouverne (analyse)

1.1 Recherche d'infOrMatIONS ...........veiiiieeeee et e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeenes 2%
1.2 Qualité du Produit IVIE .........c.eoiiiieiecesee et e e e e ae e 3%
5%

2.0 Exécution des dessins

2.1 Recherche diNfOrMBtONS: . :muxssvesssuensnnssvns isisssatsavonsessossmseismsms s ssss sy sas awasasssssuesassanssvss 1%
2.2 QUUANTE: AU PIOTUIEIVIG . ... s oo chesionmcoms s 65 5w b3 555 §558 00 545 5 3545 £ 3w ST 10%
23 RESPECE AU AEIAI ... 2%
24 B £\ L =T [V o L= RSOOSR 2%

15 %

3.0 Rédaction des feuilles de planification et de réquisitions d'outillage

3.1 Recherche d infOrMatIONS .ucuss e sorss s beermssusesssssiessmessms s s seaes SEss o 5 e s AR s HAR 1%
3.2 QUuANILE AU PrOAUILIIVIS 5. cxssmsusssiussmmmsnsemssinrssmasssiss cissmmimsmssssssssssss s smssss 598eens 5arans shsvions s iassss 10 %
3.3 TraVAI Q' EQUIPE .......eecveeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt e et e eaeeae et e s e e seeseeneeaeeseensenne 2%
34 RESPECE AU AEIAI ........ceeeeieieceecee e en 2%

15 %
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4.0 Fabrication de I'outillage et des piéces primaires

41 e e o ol o 3%
42 Qualité du Produit IVIE ............ciiiiice et 16 %
43 EVAIURHON AU PrOGUIL ........cv.eeeeeeeeeeeee et 2%
4.4 TrAVAIl A EAUIDE:....ssuussssiurmmenssemsssiunmsesimsmamssms st esmsssss e s iasssies 55355458 55035553 er naenpmennannnsts 4%

25 %

5.0 Assemblage de la gouverne a l'aide de rivets spéciaux

5.1 MEthOOe ©t PreCISION . csvsnissessusvmmam wmmessssusuimossinsssvsiss s sassmssss ssvasmss ssssgsssas shoasssavans eTnasi oo somss 3%
5.2 Qualité du Produit VI ..........ccuoiiiiiiiee e 20 %
5.3 EValUGLON AU PrOGUIL ..........co.veeveeeceececeeeee e 2%
5.4 TTAVAIl O SQUIPE s cis5wssswmessovssanss ossvs ssassmsesessssssnss ssoamesses 555553 065 53585 5 58 60ana 6o 850 s smeme ammnsmns smosonsnss 5%

30 %

6.0 Sens des responsabilités

6.1 S ] L O . 1%
6.2 Respect des régles de SECUMLE .............coeieiiiiiiiceeeceeeeeee et 1%
6.3 Respect des normes de communication orale et écrite..............ccoovevieeeicivicvicieieee 1%
6.4 Capacité d’établir SeS Priorités............cccevviririiinis e 1%
6.5 Prise de décisions fondées et €Clair€es...............cceiveiiciiciseseccceeee e 1%
6.6 Propreté du lieu de travail ..............coooiieiiiniieee s 1%
6.7 Adaptation aux Situations IMPreVUES .............ccoeiiiiiiiieieeeee e 1%
6.8 Deébrouillardise ... umsammmnmmarmmmsmsmisrssimssmmis ST S — 1%
6.9 POUROTVOMNNE: 5555 vs s sisviasimsisasss e ss 5454348804 8078 3038 S 5 055 B S5 A oSS e RS S 1%
B.10  EffOrt SOUIENU.....ceiiiiiiic e s enees 1%

10 %

* La note du laboratoire représente 60% de la note finale.

METHODOLOGIE

Le cours d'analyse de fabrication de structure aéronautique est divisé en deux parties de la fagon suivante :
2 heures de théorie et 3 heures de laboratoire par semaine. Dans le cadre de ce cours, toute communication
orale ou écrite entre étudiants ou entre professeur et étudiant devra se faire dans un langage correct et en
utilisant le vocabulaire spécialisé approprié. Au besoin, I'éléve sera référé par son professeur au lexique du
vocabulaire spécialisé, aux notes de cours ou aux autres volumes de référence. En particulier, au
laboratoire, I'éléve devra nommer correctement les machines, I'équipement, l'outillage et les techniques
employées.

Aussi, I'éléve devra rédiger des annotations aux dessins, des réponses détaillées aux questions d'examen,
des rapports de laboratoire ou un travail de recherche durant la session.

Lorsqu'un travail présente des lacunes importantes au niveau de l'orthographe, de la grammaire ou de la
présentation, il pourrait étre exigé que le travail soit recommencé avec une pénalité pouvant aller jusqu'a
10%. Un travail corrigé par I'éléve pourrait étre accepté s'il présente une nette amélioration. Si I'éléve ne
présente pas un travail corrigé acceptable dans un délai de sept (7) jours consécutifs, la note zéro sera
attribuée pour ce travail. De méme, si le travail corrigé dans le délai prescrit est accepté, le professeur lui
accordera la note méritée a ce moment.
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En tout temps, I'éléve est assujetti a la politique de valorisation de la langue frangaise du département de
construction aéronautique, ainsi, il pourra récupérer une partie ou la totalité des points perdus en frangais sur
présentation d'une attestation de sa présence au centre d'aide en francais (C.A.F.) durant la session.

PROJET DE LABORATOIRE

Production d’'une gouverne d’aéronef en passant par toutes les phases d'une production, c'est-a-dire de la
conception jusqu’a 'assemblage final (45 périodes)
EVALUATION

Ce cours étant composé de (2) périodes théoriques et (3) périodes de laboratoire, la note de passage de
60% sera exigée dans chacune des parties ci-haut mentionnées pour réussir le cours 280-105, sinon le
résultat de la partie la plus faible sera inscrit sur le relevé de notes.

= 40 points seront accordés pour la partie théorique
= 60 points seront accordés pour la partie laboratoire

Théorie :

o S 1 - V710 ) OO OO OO PO U TS OPO PSP 20%
2%  Examen fINal PaATt@ 1 ... o :usememmsrsmsmsisseissssassosssas siasss st ssissouiss sstssssssvasssssvisusssnssssassssssss 10%
DA D ... ccmmmsssncomscmassssns s sesansanmssionss 4 665 8444 T A A AR AR 10%

Laboratoire :

1°  Conception 08 18 QOUVBIME. ...........crwmosmmmmmnsmmeennssssmnessiosssais o544 50458 BTN SRS TR SRS ERSS 5%
2°  EXECULION ES ESSINS .......oviviiiciieiieie ettt sttt a e sa s bt s b s ra e ae s neens 15%
3°  Rédaction des feuilles de planification et de réquisitions d'outillage ... 15%
4°  Fabrication des outils et des pPi€Ces PriMAIMES ..........ccocueeiereriiniireiieseeese e 25%
5°  Assemblage de 12 QOUVEINE ...........ccccuiuiiiiiiiiiiiiisis s 30%
6°  Sens des responSabIliteS .........cccoiiiiiiiiiriii s 10%
TOTAL : 100%
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